NUEVA GENERACION DE VALVULA
MIXPROOF FONDO DE TANQUE
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BOOST YOUR PERFORMANCE



VEOX® FONDO DE TANQUE

NUEVA GENERACION DE VALVULA

MIXPROOF VEOX FC FONDO DE TANQUE

La valvula VEOX FC fondo de tanque permite aislar el tanque del resto del circuito
proceso. La visualizacion de la fuga esta asegurada por una salida de fuga fija.

La version fondo de tanque de la valvula de dos asientos independientes VEOX FC
incluye la junta radial deslizante, con inserto de acero inoxidable en el asiento inferior.
Se beneficia de las mismas caracteristicas y rendimientos que la valvula VEOX estandar.

La valvula de dos asientos independientes integra une ruptura fisica entre dos circuitos. Esta
tecnologia permite visualizar una eventual fuga y permite vehicular 2 fluidos de naturaleza
diferente con toda seguridad. El levantamiento independiente de los asientos asegura una
limpieza completa de la valvula (juntas y asientos, camara de fugas) sin abrir la valvula.

EL + PRODUCTO VE Or

VALVE

Modular: se adapta a todo tipo de procesos, gracias
a estas dos estanqueidades intercambiables.

@ Eficiente: la valvula VEOX se aplica a condiciones
de servicio extremas, hasta 13 bar en version
PEEK (bajo pedido). Es capaz de resistir a fuertes
restricciones en linea.

Economica: por la reduccion de los costes de
mantenimiento (numero de juntas reducidas, facilidad
y rapidez de intervencion, agarre y rendimiento de la
junta que permite espaciar las intervenciones).

®

®

Fiable: los paros de produccién son limitados y
controlados.

®

Higiénica: garantiza la integridad y la calidad de
los productos proceso. El diseno monobloque de
las piezas en contacto con el producto elimina todo
riesgo de retencion.

Respetan las reglas de diseno EHEDG y 3A.

Instalacion en el tanque rapida sin restricciones
de orientacidn, gracias a la brida 360"

Diseno que reduce el numero de juntas para
controlar los costes de las piezas de recambio

Nueva junta radial deslizante en el asiento
inferior, con inserto de acero inoxidable
- Rendimientos en presion y temperatura mejorados.

- Mejor estabilidad de la junta, que limita su dilatacion
(incluso en condiciones extremas)

- Prolongacion de la vida util de la junta, que reduce
las frecuencias de intervencion

Levantamiento del asiento inferior, < 2s

Segun el proceso, un solo levantamiento puede ser suficiente

Pérdida CIP minimizada durante los
levantamientos de los asientos

Nuevos actuadores (principal y de despegue)
que garantizan potencia e instantaneidad de
los movimientos de los asientos

Mantenimiento simple y rapido
- Costes de mantenimiento reducidos
- Interrupcion de las lineas de proceso limitada

INNOVACION A3 e)

NUEVA JUNTA RADIAL DESLIZANTE

Con inserto de acero inoxidable en el asiento inferior.
Tecnologia patentada.

REPRESENTACION DE LA DIFUSION DE LAS RESTRICCIONES EN LA JUNTA

Las resistencias mecanicay térmica han sido
probadas para todas las estanqueidades, en
un banco de pruebas con 30 000 maniobras
de forma continua, alternando agua fria, agua
caliente y vapor (lo cual equivale a un uso
durante 8 anos para una valvula maniobrada
10 veces por dia’).

10 bar 25 bar

a 10 bary a25bary
una temperatura de 5° C una temperatura de 5° C

La estanqueidad de las juntas esta garantizada, inclusive
en condiciones de servicio extremas, hasta 25 bar.

2 ESTANQUEIDADES PARA CUBRIR TODOS LOS FLUIDOS PROCESO

Asiento de acero inoxidable con junta flotante PFA higiénica

para las aplicaciones estandar.
El montaje flotante garantiza una excelente limpieza por la

circulacion del liquido limpiador en todas las caras de la junta.
La estructura plastomera de la junta PFA garantiza la ausencia
de porosidad o grietas, eliminando los riesgos de contaminacion
y desarrollo bacteriologico, sin riesgo de alteracion del gusto o

del aspecto del fluido proceso en contacto con la PFA.
Presenta una excelente resistencia a los productos quimicos
particularmente agresivos y a las temperaturas elevadas.

MATERIAS Y ESTADOS DE SUPERFICIE

Cuerpo Acero inoxidabl e 1.4404 / AISI 316L
Asiento Acero inoxidabl e 1.4404 / AISI 316L
Juntas del asiento PFA - elastémero (EPDM o FKM)
Materias
Junta térica EPDM o FKM
Actuador Acero inoxidable 1.4301 / AISI 304
Brida Acero inoxidable 1.4404 /316L
Estado Exterior 1.2 ym (150 grit)
de superficie Interior 0.8 um (180 grit)

Asiento acero inoxidable
con junta elastéomero
(EPDM o FKM) para los
fluidos proceso con
particulas.

“Datos no contractuales, funcion de la utilizacion de la valvula, del fluido proceso, de las condiciones de servicio y CIP.



CONCEPCION DE LA VALVULA

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO \{ggex

Brida para soldar 360°,
mecanizada a partir de barra maciza.
Sin restriccion de orientacion.

Nueva junta radial deslizante,
con inserto acero inoxidable en
el asiento inferior. Tecnologia patentada.

Junta PFA flotante

Perfectamente limpiable, garantiza una
perfecta estanqueidad a alta temperatura
y presenta una excelente resistencia

a los productos quimicos

agresivos.

Variante junta
elastomero

para los productos
cargados

Asiento monobloque mecanizado a partir
de barra maciza intercambiable PFA
o elastomero.

Desmontaje y mantenimiento
facilitados; conexion clamp del cuerpo,
de la camara de fuga y del actuador.

Dispositivo de proteccion en linterna;
intervencion segurizada.

Actuador principal NC (normalmente
cerrado), compacto, que garantiza la
instantaneidad de los movimientos
(abertura de la valvula y levantamiento
del asiento superior).

Actuador de despegue para el
levantamiento del asiento inferior.
Actuador potente, que garantiza la
instantaneidad de los movimientos.

ANNNON

Gama a partir del DN 38 hasta el DN 150

Instri i de imiento NM-276 Instrucciones de instalacion NI-262
Valvula mixproof fondo de cuba VEOX FC Valvula mixproof fondo de cuba VEOX FC

La forma del cuerpo y del asiento
asegura una estanqueidad lo mas
cercana posible a la pared del tanque.
Juntas téricas PTFE, excelente resistencia
a los productos quimicos

Cuerpo en Lo T, mecanizado a partir
de barra maciza, que garantiza una
enorme resistencia a las deformaciones
mecanicas y termicas.

Péndulo de balanceo monobloque,
mecanizado a partir de barra maciza, que
ofrece una resistencia a los golpes de ariete.
Limpieza de la cara exterior del péndulo
durante cado levantamiento del asiento
inferior, sin riesgo de contaminacion.
Garantiza una perfecta limpieza en
aplicaciones pegajosas y evita los
fenomenos de ensuciamiento a largo plazo.

Cuerpo de camara de fuga
intermediaria. Tubo de conexion
de fuga fija, sin movimiento.

Testigo de fuga sin actuador

Nuevo cabezal de control Sorio®
Disponible en version digital, AS-i (2.0, 2.1 0 3.0).
Visualizacion a distancia del estado de la
valvula; difusion led 360", El protocolo I0-Link
permite activar el mantenimiento predictivo.

IP 69K Configuracion simple de modo remoto
en PC o a partir del cabezal. Tapa de plastico
o acero inoxidable

> Indicacion del estado a distancia

> Difusion luminosa a 360° en todos los planos
> Localizacion a distancia de la valvula

> Colores parametrables desde la supervision

Valvula cerrada  Vadlvula abierta Error

|
N 4 I . .
— = Verde parpadeante: movimiento asiento superior
o ! 7 Azul parpadeante: movimiento asiento inferior

VALVULA ABIERTA

<= Aire

Transicion del fluido proceso entre
eltanquey la via de la valvula.

DESPEGUE ASIENTO INFERIOR

<= Aire

Lavado de la via de la valvula, asi como
de la camara de fuga, con levantamiento
del asiento inferior

VALVULA CERRADA

Fluido proceso en el tanque y transicion
de otro fluido a la via de la valvula, con camara
de fuga entre el tanque y la valvula, evitando
toda mezcla de productos

DESPEGUE ASIENTO SUPERIOR

A

Aire

Lavado del tanque, asi como de la camara de
fuga, con levantamiento del asiento superior



DATOS TECNICOS CONDICIONES DE SERVICIO

ALIMENTACION DE AIRE DEL ACTUADOR® PRESION (en bar)
DIMENSIONES A '
max. 7 bar EN LA LINEA |EN EL TANQUE
*Presion con cabezal en alimentacién directa Presién de servicio méaxima 10 ‘ 1
oN Carrera TEMPERATURA (en “C)’
TUBO @ A B H | en
SMS ‘ DIN ‘ us PFA /EPDM PFA/FKM ELASTO - EPDM | ELASTO - FKM
38 38 x 1,2 89 189 77 52 128 183 309 28 428 760 117 129 Temperatura estatica min. -5 5 -5 5
1"1/2 38,1x 1,65 130 189 77 52 128 183 309 28 428 760 117 129 Temperatura estatica max. 120 120 120 120
40 40x1 105 189 77 52 128 183 309 28 428 760 117 129 Temperatura dindmica min. -5 5 -5 5
51 51x1,25 105 189 71 59 128 183 309 28 428 760 117 129 Temperatura dindmica max. 95 95 120 120
2" 50,8x1,65 | 105 | 189 71 59 128 | 183 | 309 28 428 | 760 | 117 | 129 Flash vapor (20 min a temperatura méx.) 140°C 140°C 140°C 140°C
50 53x1,5 105 | 189 | 71 | 59 | 128 | 183 | 309 | 28 | 428 | 760 | 117 | 129 * Para una presion a 5 bar
63 63,5x1,6 130 219 78 63 155 217 349 35 468 800 117 164
2"1/2 63,5x 1,65 130 219 78 63 155 217 349 35 468 800 117 164
65 70x2 130 | 219 80 66 155 | 217 | 349 35 468 | 800 117 164 1 Y o H
X DIFERENCIAL DE TEMPERATURA ENTRE EL TANQUE Y LA VIA DE LA VALVULA 120 °'C MAX.
76 76 x2 130 219 85 69 155 217 349 35 468 800 117 164
3" 76 x 1,65 130 219 85 69 155 217 349 35 468 800 117 164
80 85x2 | 130 | 219 | 89 | 74 | 159 | 217 | 349 | 35 | 468 | 800 | 117 | 164 PROPORCION TEMPERATURA / PRESION PARA LA JUNTAPFA  GRADOS DE RESISTENCIA DE LAS JUNTAS
4" 101,6 x 2,1 155 239 98 83 189 269 402 52 534 860 117 186
104 100 104 x 2 155 239 98 83 189 269 402 52 534 860 117 186 PFA
125 129x2 200 | 338 118 102 195 | 275 | 432 54 564 | 890 117 219
' Aceite * * * * *
150 154 x 2 200 338 134 116 195 275 432 54 564 890 117 219 _ 10
3 8 ~ ~— Sustancias grasas * * % * %
5 6 e T, ap * % * * * %
:é 4 \ " e Levantamiento de los asientos Productos quimicos agresivos * X *
< oc £ 2 ® Abierta y cerrada de la vélvula Aceites esenciales * * % * %
- B > B - 0 e concentrados y perfumes
0 10 20 30 40 50 60 70 80 <90 100 110 120 . . s * *
. Resistencia a la abrasién
Z - emperatura
: ) o A Temperatura baja * * *
< PESO DE LAS VALVULAS -
|y * * Muy bueno * Poco eficiente
3 | f
[ g
s w
e Z DN PESO (Kg) oK SMS 38 51 63 76 104
TUBOGA | . ) ) UNIDAD ERR z 2172 ¥ &
—‘LE SMS DIN us Valvula completa Valvula Vélvula
; + cabezal completa sin cuerpo DIN 11850 REIHE 2 40 50 65 85 |100 125[150
o 38 38x1,2 16,9 16 10,7 @ particula K mm 17 | 17 |17 1919 (19|20 | 20 |20 |20 | 20 | 20 | 35 | 35 | 36 | 36
mﬁ 2 A -z 38iilbdties 171 2 107 Grosor de los cuerpos mm 6 6 6 6 6 6 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
E * S o . o Caracteristicas Carrera despegue asiento mm o 13]13 [13]1,3(13(13|22] 22 [22]22|22[22|17|17|1.7]17
51 51x1,25 17 16,1 10,7 e inferior PFA S 03 13113 (1,3113]22] 22 (22(22(22|22|1,7 17|17 |1,
2" 50,8 1,65 171 162 10.7 Carrera despegue asiento mmo 11,313 [1313]13(13]22] 22 |2222]22]22[1,7|17/17]17
% w inferior Elastémero
. 50 53x1,5 17 16,1 10,7 Carrera despegue
(G] 63 63,5% 1,6 25,8 24,9 17,7 SR seenien mm 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
/ 1H)] ] 2"1/2 63,5x1,65 25,8 24,9 17,7
5 — 5
7 { — 65 70x2 26,3 254 17,7 Actuador principal nlitro 105/ 05 05/05[05[05[1,1| 1,1 [1,1/1,1/11[11]18]18]|3,6]36
76 76,1x1,6 26,4 25,5 17.8 Consumo aire
* - (volumen a presién Actuador despegue nlito  |0,05| 0,05 [0,05/0,050,05(0,05/ 0,1 0,1 |0,1]0,1]01]0,1]0,1 (010,107
v 3 76,1x1,6 26,4 25,5 17,8 ] asiento superior
_ 80 85x2 26,8 25,9 18 Actuador despegue nliro 02| 02 [02]02/02(02|05]| 05 |05|05|05|05|07/07[0,707
z 0 asiento |nfer|or
’ ’ 4" 101,6 x 2,1 34,6 33,7 23,8
' ' 104 100 104 x2 34,6 337 238 b ;
i ' . . ertura valvula se
Ty 125 129 x 2 67,7 66,8 44,4 de abajo arriba 9 2 2 2121224 4 414|446 6|77
Cierre valvula
150 154x 2 73,6 72,7 453 Tiempo de maniobra de abalo ariba seg 4 4 |44 |a)a|6| 6 |6|6|6|6|8|8)| 8|8
(con cabezal Sorio) Abertura valvula
% ‘ Pl de arriba abaio seg 20 2 2 222 |4| 4 |aalalalels| 7|7
| Presién servicio 4 bar Cierre valvula
oL Velocidad de circulacién| de arriba abajo €9 3|3 |3|3|3|3|5| 5 |5|5,55]7]7]|8]S8
- oM . de 2,5 m/s Levantamlenfo asiento seg 1 1 1 1 1 1 1 ] 1 ] 1 1 1 ] 1 1
superior
L T U e Levantamiento asiento inferior seg 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Las condiciones de servicio se muestran a titulo indicativo. Las combinaciones de condiciones de servicio extremas resultan a veces inapropiadas.
En tales casos, se recomienda encarecidamente que pida consejo a nuestros servicios.



PERDIDAS DE CARGA VALVULA VEOX id )
DEl INOX

DESCARGUE, ESCANEE, CONSULTE...

PERDIDA DE CARGA ViA EN LIiNEA

La realidad aumentada desarrollada por DEFINOX

1.6 / aumenta las prestaciones.
i - Identificacion inmediata de la valvula y de las piezas de repuesto.
5" / - Ahorro de tiempo en la gestion del parque de valvulas.
f 1.0 + Reduccion del riesgo de error.
§ 08 + Acceso inmediato a los documentos.
E 0,6 - Seguimiento individualizado de la valvula v
» yg con la funcion manual de mantenimiento. @
]
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0 20 0 60 80 100 120 140 160 180 200

Caudal (m3")

DN 38 SMS - 1.5 - 40 DIN

DN 51SMS - 2 50 DIN APLICACION MOVIL,

DESCARGABLE GRATUITAMENTE

. . gz ;’25 ;..2'5" ACCESIBLE DESDE SU SMARTPHONE
PERDIDA DE CARGA LINEA HACIA TANQUE
e / / / | 2 Download on AVAILABLE ON
14 = DN 150 s App Store / Google Play

Al
; SERVICIO CLIENTES

L

Pérdida de carga (Bar)

—
T
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0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Caudal (m3")

0

El servicio de clientes PackServices ofrece varias prestaciones

> Formacion®

> Programa de mantenimiento preventivo
> Gestion de las piezas sueltas

> Consejo/experiencia

1 63 76 104 Nuestros equipos de técnicos especializados intervienen en
Francia y en el extranjero para las operaciones de mantenimiento.

1"1/2 2 2"1/2 3" 4" o ) .
También intervienen en las operaciones de retrofit de productos
DIN 11850 REIHE 2 40 50 65 85 | 100 (cambio de generacion de valvulas o cabezales).
1 i *Definox tiene la certificacion Qualiopi
VIA EN LINEA 62 | 62 | 105 | 105 | 105 | 191 | 191 | 215 | 239 | 239 | 442 | 645 | 645 P

Pérdida de carga KV P P
VIA DE LA VALVULA

HACIA EL TANQUE

o1 1 21 1 28 12|28 152 152162 | 721 72 | 96 | 121 | 121 > Intervenga con total seguridad en las valvulas

con las cajas de herramientas y las prensas de desmontaje.

VIAEN LINEA 72 72 | 122 | 122 | 122 | 222 | 222 | 250 | 277 | 277 | 512 | 748 | 748

Pérdida de carga CV

ViA DE LA VALVULA
HACIA EL TANQUE

24 24 32 32 32 60 60 72 84 84 | 111 | 140 | 140
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ESPECIALISTA )
DESDE HACE MAS DE 50 ANOS

/O

Especialista en _ i~ AN )
- ; : PAISES
la transferencia de liquidos '

desde hace mas de 50

afios, DEFINOX disefia y S - - : “- - 6@ OOO %

fabrica valvulas de proceso ]
EQUIPOS Y VALVULAS

y equipos personalizados $ R ¥ | ¢ VENDIDOS POR ANO
de acero inoxidable pour - !

las industrias alimentarias, ' - | o,
ey 150

cosmeéticas y de quimica fina. Z{TMTMTP

EMPLEADOS

CAMPOS DE APLICACIONES DEFINOX,
FLEXIBILIDAD

Las valvulas DEFINOX se pueden utilizar en los liquidos o semiliquidos,

mas 0 menos Viscosos, sin riesgo de desnaturalizar el producto fabricado. Y R E N D | M | E N TO
- Alimentaria: productos lacteos, mermeladas, chocolate, etc. A .

Las técnicas de mecanizado,
- Cosmética / Perfume rodaje y soldado empleadas

por DEFINOX para la realizacion
de las valvulas, soluciones de
torpedo y equipos personalizados
- Alimentacion animal otorgan a los componentes
estatégicos en contacto con

el fluido un nivel de acabado

y de calidad elevado y conforme
a los requisitos de los procesos.

- Productos de higiene: dentifrico, champu, gel de ducha, etc.

- Productos de limpieza: lgjia, detergente, etc.

- Pintura

- Bateria litio
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TRATAMIENTO TERMICO MONTAJE DE LAS VALVULAS PROCESO

El mecanizado a partir de barra maciza de los cuerpos

es la garantia de fabricar piezas sin area de retencion. Este proceso
propociona una gran resistencia a las deformaciones mecanicas y termicas.
La forma esférica de los cuerpos favorece un flujo optimo

del fluido y una reduccion de las pérdidas de presion.

Las operaciones de fresado y rodaje ofrecen
una gran flexibilidad para adaptar los tubos de salidas.
De este modo, son posibles numerosas configuraciones.

El pulido interior (RA - 0.8 pm es decir 180 grit) contribuye a la limpieza
en linea y garantiza un acabado conforme a las exigencias sanitarias. Una
operacion de pasivacion viene a reforzar la resistencia a la corrosion.

La calidad de las soldaduras (realizadas por soldadores certificados
TIG) responde a las normas y requisitos sanitarios. Las soldaduras garantizan una
buena geometria y una resistencia de los conjuntos mecanosoldados.

DEFINOX esta involucrado en un enfoque de Lean Manufacturing
y de mejora continua. Nuestras opciones industriales y organizativas
optimizan nuestros flujos de produccion y aportan la flexibilidad necesaria
para la realizacion de valvulas o equipos especificos personalizados segun
las necesidades del cliente.
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SERVICIO INGENIERIA

Nuestro servicio de ingenieria pone a su disposicion sus
conocimientos en la tecnologia I0-Link asociada a las
valvulas de proceso y a la transferencia de los liquidos.

Le asesoray le apoya en su enfoque de implantacion
del mantenimiento predictivo de las valvulas.

Marca francesa de prestigio,
DEFINOX se ha especializado en el disefo
y la realizacion de conjuntos que responden
a un pliego de condiciones del cliente especifico
(manifolds de valvulas, soluciones de torpedo,

sistemas de inyeccion, etc.).

Las valvulas y equipos responden
a los estandares de los reglamentos
en vigor aplicables a los procesos higiénicos
y a las restricciones mas estrictas en materia

de limpieza.

definox.com

Y SiIGANOS EN :

il 0. K
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BOOST YOUR PERFORMANCE

DEFINOX SAS

3 rue des Papetiers - ZAC Tabari Sud
44190 CLISSON - FRANCE
Tel. +33 (0)2 28 03 98 50 - info@definox.com

DEFINOX Beijing
Stainless Steel Equipment Ltd - No 18 East Road
An Ning Zhuang Quinghe - Beijing Haidian District
BEIJING 100085 - CHINA
Teél. +86 10-6293-4909 - msn@definox.com.cn

DEFINOX Inc

16720 W. Victor Road - New Berlin
53151 WISCONSIN - USA
Tél. +1 262-797-5730 - sales@definox-usa.com

AUGURAL

STRATEO - RCS B 349 728 410 Nantes - PS1-CAT-208-IND2-04/2022 - 921238



